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INSTRUKCJA OBStLUGI
MODEL 750

OSTRZALKA DO WIERTEL

1. Sprawdzenie k ata
wierzchotkowego wiertta
Wiekszos¢ wiertet posiada
dwa katy 118°lub 135°.
Nalezy przed ostrzeniem
ustali¢, jaki kat
wierzchotkowy ma wiertto.

2.

pier$cien nastawczy kata

wierzchotkowego

2. Ustawienie ostr zatki —
wybér k ata

Nalezy prawidtowo ustali¢
wzajemne potozenie
wiertta i pierscienia
ostrzacego.

Wybieramy na pierscieniu
nastawczym ostrzalki kat w
zakresie od 118°do 135°,
ktéry odpowiada katowi
wierzchotkowemu wiertta.

1.Umieszczenie

wiertta w gtowicy
mocuj gcej

Wprowadzic¢
wiertto do uchwytu
glowicy i delikatnie
dokrecic.
Zacisk nie moze
by¢ zbyt silny, tak,
aby wiertto mozna
byto przesuwac.

3. Ustalenie prawidtowej
pozycji wiertta

Blaszki zaciskowe

Blaszka

dystansowa

nastawa

powinny

dociska¢ wiertto w punkcie gdzie

wiertto jest najciensze.
W innym przypadku
obrocic  wiertto w

nalezy
gtowicy

mocujgcej tak, aby sie w tym

potozeniu znalazio.

Prawidtowe ulozenie wiertta
determinuje  prawidlowy  kat
ostrzenia.

blaszka dystansowa

zacisk wiertta

2. Umieszczenie glowicy w
otworze regulacyjnym

W modelu DD 750 jest
mozliwe skokowe ustawienie
pozycji wiertta w zaleznosci od
kata  wierzchotkowego w
zakresie 115%140°. Jezeli kat
wiertta wynosi 115° nale zy
wprowadzi¢ gtowice do otworu
regulacyjnego zgodnie z
nastawg ,-,, natomiast, jezeli
wiertto ma kat 140° to nalezy
wykona¢ to zgodnie z nastawg
,+". Nastawy posrednie sg dla
wiertet o innych katach, ktére
mieszczg sie w tym zakresie.

Nastepnie nalezy dosungé¢ wiertto do blaszki

dystansowe;.

4. Dokr ecenie wiertta w
glowicy mocuj acej
Tak ustawione wiertto
nalezy z wyczuciem
dokreci¢ w glowicy.

5. Sprawdzenie
zamocowania
wiertta w gtowicy

Naciskamy na
przycisk zaciskowy i
wyjmujemy
glowice.Nastepnie
sprawdzamy
mocowanie wiertta i
dokrecamy glowice
do oporu.

Tak zamocowane

wiertto jest gotowe do
ostrzenia.



Krzywka naprzeciw
nastawie krzywki

1. Uruchomienie ostrzalki
Wiaczy¢ zasilanie ostrzatki.
Nalezy umiesci¢ gtowice mocujacg z wiertlem w
otworze szlifierskim zgodnie z nastawami jak na
rysunku.

krzywka

" nastawa ostrzenia

~. hastawa krzywki

2. Ostrzenie wiertet
Glowice mocujgca umieszczong w otworze szlifierskim
nalezy docisngé, a nastepnie obraca¢ zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara. Obroty powinny by¢
jednorodne i regularne. Aby wiertlto bylo naostrzone
jednakowo po obu stronach nalezy wykona¢ parzystg
ilos¢ pot-obrotow.
llos¢ obrotéw koniecznych do naostrzenia wiertta
zalezy od jego srednicy:
Wiertto od 2,5 mm — od 2 do 4 p6t-obrotow
Wiertto od 3,2 mm — od 4 do 6 pét-obrotow
Wiertto od 9,5 mm — od 16 do 20 pét-obrotow

prawidtowo
zeszlifowane

linia szlifowania

Linie szlifowania przecinajg
wierzchotek wiertta w jednym
punkcie.

nie wystarczaj gco
zeszlifowane

Linie szlifowania nie schodza
sie w wierzcholku. Potozenie
centralne  wierzchotka jest
zachowane.

Zbyt mata ilos¢ materiatu
zostata zeszlifowana z wiertta.

zbyt zeszlifowane
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Wiertta o krzy zowym zaostrzeniu

wierzchotka (samocentrui ace)

Krzyzowe zaostrzenie wierzchotka sprawia, ze wiertto
nie Slizga sie po powierzchni obrabianego materiatu.
Umozliwia to dodatkowe uzebienie znajdujace sie na
calej dtugosci krawedzi skrawajacej, dzieki czemu
wiertto tatwo wchodzi w kontakt z obrabianym
materialem i nabiera cech samo centrowania. Wiertto
wlasciwie naostrzone krzyzowo, z prawidtowymi liniami
podzialu wymaga o 0k.70% mniej nacisku podczas
wiercenia.

Tworzenie lub odtwarzanie

krzy zowego zaostrzenia wierzchotka

nastawa szlifu

Aby zeszlifowa¢ wierzchotek, po
naostrzeniu wiertta nalezy pozostawi¢
je w glowicy mocujacej. Gdy chcemy
naostrzyc wiertto o] kacie
wierzchotkowym 1359 nale zy ustawic¢
nastawe ostrzenia na pozycji 118°, i
nastepnie ostrzy¢ wiertto w pozyciji
135°

2. Ostrzenie wierzchotka i kraw edzi
Umiedci¢ glowice mocujgcg z wierttlem w

nastawa otworze bocznym zgodnie z nastawg i
f?: . ostrzenia docisng¢. Nastepnie wyja¢ gtowice, obrécié

0 180° i powt6rzy¢ te operacje.

Nalezy nastepnie sprawdzi¢ czy krawedzie
i wierzchotek sg prawidtowo naostrzone.
Pomocne w tej weryfikacji mogg byc¢
zalgczone rysunki



prawidtowo
zeszlifowane

Linie szlifu

Linie szlifowania
przecinajg wierzcholek
wiertta w jednym punkcie.

zbyt zeszlifowane

4 &

nie wystarczaj gco
zeszlifowane

Linie szlifowania nie schodzg
sie w wierzchotku. Polozenie
centralne  wierzchotka jest
zachowane.

Zbyt mata iloS¢ materiatu
zostafa zeszlifowana z wiertta.

Tuleja odprowadzajaca opitki

Dzieki tulei opitki powstate w trakcie szlifowania
pozostajg wewnatrz maszyny, co przyczynia sie
do utrzymania czystosci powietrza i stanowiska
pracy. Wystarczy, aby w czasie ostrzenia tuleja
byta umieszczona w otworze bocznym ostrzatki.
Nalezy pamieta¢ o regularnym czyszczeniu
wewnetrznej czesci ostrzalki i tulei. Przy
diugotrwalym  ostrzeniu tuleja moze byé
poditagczona do standardowego odkurzacza

warsztatowego (25,4 mm).

Ostrzenie wiertet ze wzgl edu na diugo s€, srednic e
oraz rodzaj.

Zbyt duza liczba obrotow przy szlifowaniu wiertet o
niewielkiej érednicy moze byé przyczyng ich
niewtasciwego naostrzenia, tak jak zbyt mafta ilo$¢
obrotow w przypadku ostrzenia wiertet o duzych
Srednicach. Nalezy w trakcie szlifowania wiertta
sprawdza¢ poprawno$¢ tej czynnodci do momentu, w
ktérym stwierdzimy wizualnie, iz wiertlo zostato
naostrzone prawidtowo

Wiertta o du zej $rednicy
Ostrzatka do wiertet DD750 posiada uchwyt do wiertet o
duzych $rednicach, dzieki czemu mozna nig ostrzy¢ wiertta o
Srednicy od 2,5mm do 19 mm. Wiertta o duzej Srednicy ostrzy
sie w taki sam sposoéb jak pozostate wiertta.
Wiertto 13 mm - 40 potobrotow
Wiertto 19 mm - 60 potobrotow
W wypadku wiertta bardzo uszkodzonego lub stepionego
kompletny cykl ostrzenia nalezy powtdrzy¢ dwu lub
trzykrotnie. Elementem wyposazenia ostrzatki jest kamien
ostrzacy o ziarnie 180. Do regularnego ostrzenia wiertet o
duzych s$rednicach (pomiedzy 13 a 19 mm) mozna stosowac
kamien ostrzacy o ziarnie 100, ktéry szybciej naostrzy duze
wiertta.



Ustawiamy kat na pierscieniu

nastawczym na 118° 1. Wiertta do betonu 3.

Aby naostrzy¢ wiertta do 3. Regulacja gt eboko sci

betonu nie trzeba obracac Nale?)_/ . ustawic¢
gtowicg mocujgca wiertta. wspétliniowo nastawe
Wystarczy docisnaé krzywka. krzywki i nastawe
glowice z wierttem do ostrzenia na  glowicy

mocujacej.

Nastepnie nalezy docisna¢
wiertto do oporu i dokrecié¢
delikatnie gtowice.

obrotowego pierscienia
ostrzacego.

nastawa

.. . ! nastawa ostrzenia
2. Ustawienie wiertta Krzywki

do ostrzenia
Wiozy¢ wiertto do
glowicy mocujacej,

Wyja¢ glowice z otworu szlifierskiego, sprawdzi¢ czy ptytka
weglowa na wiertle jest ustawiona réwnolegle do nastawy na
gtowicy i dokreci¢ wiertto w gtowicy do oporu.

= ustawiajac tak, zeby
{ e ptytka weglowa _ _
\ \é\—éf’ I wiertta byta w pozycji gr= 4. Ostrzenie gt gbinowe
o T réwnoleagtei do 1] Uruchomi¢ ostrzatke. Wprowadzi¢
ustawienie ostrzenia i grej . ! : )
wiertta do betonu — nastawy na gtowicy Jlowice mocujaca z wierttem w gigb

dtworu szlifierskiego, az do kontaktu
z pierscieniem ostrzacym. Nastepnie
nalezy wyciggna¢ gtowice, obrdcic jg
o 180° i wprowadzic gtowice
ponownie, az do styku wiertta z
pierscieniem ostrzacym. Czynnosc¢
powtdrzy¢ min. 4 razy.

(patrz rysunek).

Wiertto ma wystawaé poza gtowice od 13 mm do
15,9 mm (1/2” — 5/8”). Delikatnie dokreci¢ gtowice

W razie potrzeby wysuna¢ bardziej wiertto z gtowicy mocujacej, sprawdzi¢
potozenie ptytki weglowej i powt6rzy¢ ostrzenie — zawsze parzystg krotnosc.

Regulacja nastawy k ata wierzchotkowego
i kgta przyto zenia

Kat wierzcholkowy i kat przylozenia wiertta majg
bezposredni wplyw na moc wiertarki. Zwiekszajac kat
przytlozenia mozna zwiekszy¢ predkos¢ wiertarki w
obrébce miekkich materiatéw. Aby jakos¢ wywierconego
otworu byta lepsza, wiertarke mozna ustawi¢ na mniejszg
moc. Kat wierzchotkowy i kat przytozenia w przypadku
wiertarki 0 mniejszej mocy sa mniej wyrazne/mniej
zaznaczone. Ostrzatka do wiertet Drill Doctor pozwala na
jednoczesne naostrzenie tych dwéch katow.

1. 3 Wiertto nalezy umiesci¢ w gltowicy
f:’?lh?*'* ?J mocujacej zgodnie z podang wczesniej
= G . .
P L T gL} instrukcja.
il VO S B



Umiescié uchwyt mocuj acy w otworze szlifierskim.
Aby nastawi¢ kat wierzchotkowy i kat przylozenia
nalezy umiesci¢ glowice z wierttem w otworze
regulacyjnym i dokona¢ nastepujacych regulaciji

Dla zwiekszenia k gta przyto zenia: pozycjonowac zab
uchwytu w kierunku znaku ,+", na lewo od pionowej
kreski.

Dla zmniejszenia k ata przyto zenia: pozycjonowaé
zab uchwytu w kierunku ,-”, na lewo od pionowej
kreski.

Pionowa linia posrodku skali odpowiada zerowemu
katowi przytlozenia. W zaleznosci od wybranego kata
wierzchotkowego do naostrzenia oraz geometrii spirali
rowka, optymalny przedziat dla pozycjonowania wiertta
moze sie rézni¢ od tego zaznaczonego i nalezy go
dobra¢ metodg prob i bledéw. Nalezy zwrdci¢ uwage,
aby nie nastawi¢ kata przylozenia za daleko, w
przeciwnym razie zbyt duza iloS¢ materialu zostanie
zeszlifowana, i narzedzie nie bedzie wierci¢ otworéw.
Kazdy rowek znajdujacy sie na otworze szlifierskim
odpowiada zmianie kata wierzchotkowego o 5°

Ustawi € wiertto w uchwycie
mocuj gcym, docisn g€ i naostrzy €
jak zwykle.

Zaleca sie wyprobowanie kilku réznych ustawien
zanim odnajdzie sie to, ktére bedzie najlepsze dla
danego wiertta i obrabianego  materiatu.
Zaznaczenie tego ustawienia utatwi uzytkowanie w
przyszto$ci.

Uzycie regulowanej blaszki

dystansowej

Pokretto regulowanej blaszki

dystansowej

Model 750X pozwala na mniejsze badz wieksze zeszlifowanie
wierzchotka wiertta podczas ostrzenia. Jesli wiertto jest lekko
stepione, i chcemy naostrzy¢ jego wierzchotek, nalezy
przekreci¢ pokretto regulowanej blaszki dystansowej zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, aby skréci¢ czas ostrzenia
wiertta. Jesli wiertlo jest bardziej zuzyte nalezy przekreci¢
pokretto przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, aby
zwiekszyc¢ iloé¢ zeszlifowanego materialu.

1. Zanim przystgpimy do ostrzenia, nalezy krecic¢
pokrettem odwrotnie do ruchu wskazéwek zegara, az
do momentu, w ktérym sie zatrzyma. (Odpowiada to
maksymalnej ilosci materiatu, ktéry moze zostaé
zeszlifowany w czasie jednego ostrzenia). Przekrecic
pokretto, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, o 3
linie. Takie ustawienie jest odpowiednie dla
wiekszosci wiertet.

2. Aby ustawi¢ szlifowanie w wybranej pozycji nalezy
obracac pokrettem w obu kierunkach. Kazda linia na
pokretle odpowiada 0,005 cala materiatu, ktory
zostanie zeszlifowany z wiertfa.

Uwagi:, Jezeli wiertto bylo juz ostrzone ostrzalkg Drill

Doctor, zaleca sie ustawienie pokretta w taki sposéb, aby

kazdorazowo szlifowana byta tylko niewielka ilo$¢

materiatu.  Pozwoli to skrocic czas ostrzenia,
jednoczesnie przediuzajagc zywotnos¢ wiertta oraz
kamienia ostrzacego.



