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INSTRUKCJA OBStUGI
OSTRZAREK DO WIERTEL STALOWYCH

PMW-1300

PMW-2000

PMW-3000

Instrukcja niniejsza zawiera opis eksploatacji i obstugi rodziny ostrzarek
do ostrzenia wiertet stalowych.
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WSTEP

Wstep

ZAWARTOSC INSTRUKCJI
Niniejsza instrukcja zawiera informacje techniczne niezbedne do bezpiecznej pracy, prawidtowej eksploatacji i
konserwacji urzadzen serii PMW-1300, PMW-2000 oraz PMW-3000 stuzgcych do ostrzenia wiertet stalowych.

W szczegdlnosci instrukcja zawiera:

e Zasady i instrukcje bezpiecznej i higienicznej pracy,
e  Przygotowania maszyny i stanowiska do pracy,

e  Wyszczegblnienia komponentdw maszyny,

e Instrukcje eksploatacji,

e Instrukcje wymiany tarczy szlifierski,

e  Zasad utrzymania maszyny w sprawnosci techniczne;j.

ZGODNOSC Z PRZEPISAMI

Maszyna spetnia odpowiednie przepisy zwigzane z dopuszczeniem do eksploatacji na terenie UE.
Poswiadczeniem tego faktu jest deklaracja zgodnosci WE stanowigca zatgcznik do niniejszej instrukcji.
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Informacje o tej instrukgji

OZNACZANIE OSTRZEZEN

W niniejszej instrukcji, wazne informacje sg wydzielone z tekstu gtéwnego za pomocg ikony i powigzanego stowa

hasta co ilustruje ponizsza tabela.
Ikona i stowa hasto oznaczajg powage stanu lub sytuacji.

Nalezy bezwzglednie przeczytac te informacje i koniecznie zastosowac sie do instrukcji.

Opis Przyktad
Niebezpieczenstwo oznacza, iz wystepuje stan lub ~@‘
sytuacja, ktéra spowoduje $mier¢ lub powazne e
obrazenia ciata w razie niezastosowania sie do NIEBEZPIECZENSTWO:Brak czynnosci do
podanych instrukcji. wykonania. Ryzyko porazenia pradem, obrazeri

ciata lub uszkodzenia maszyny. Nie wchodzi¢ do
oraz nie stawac na tym obszarze.

Ostrzezenie oznacza, iz wystepuje stan lub sytuacja,
ktéra spowoduje umiarkowane obrazenia ciata w {
razie niezastosowania sie do podanych instrukcji. OSTRZEZENIE:Zabrania sie wktadania rgk
pomiedzy urzadzenie do wymiany narzedzi a
gfowice wrzeciona.

Przestroga oznacza, ze moze doj$¢ do drobnych
obrazen ciata lub pomniejszych uszkodzen
maszyny W razie niezastosowania sie do podanych | PRZESTROGA:Przed przystapieniem do prac

instrukcji. Ponadto, w razie niezastosowania si¢ do konserwacyjnych, nalezy wytaczyé zasilanie
instrukcji zawartych w przestrodze moze zajs¢

i N i . maszyny.
koniecznos$¢ powtdrzenia procedury od poczatku.
Uwaga oznacza, ze tekst zawiera dodatkowe p
informacje, objasnienia lub pomocne wskazowki. G

UWAGA:Jezeli maszyna jest wyposazona w
opcjonalny stot z wiekszym przeswitem Z, to
nalezy zastosowac sie do tych wytycznych.
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Bezpieczenstwo

WPROWADZENIE

Ostrzatki do wiertet stalowych serii PMW mogq byc¢ obstugiwana wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel (szkolenie potwierdzone odpowiednimi zapisami), zgodnie z instrukcjq
obstugi, zasadami i procedurami bezpieczeristwa oraz instrukcjami bezpiecznej obstugi maszyny.

zrozumiec tresc ostrzezen, przestrog i instrukcji.

I Dla wtasnego bezpieczenistwa przed przystgpieniem do obstugi urzqdzenia nalezy zapoznac sie i

JEST TO WARUNEK NIEZBEDNY PRZED ROZPOCZECIEM PRACY GWARANTUJACY UNIKNIECIE
WYPADKOW PODCZAS PRACY.

@ Dobre utrzymanie urzqdzenia, jego okresowe przeglgdy i konserwacja jest czesciq integralng

zapewnienia bezpiecznej oraz bezawaryjnej pracy .

ZRODLA NIEBEZPIECZENSTWA / RYZYKO ZWIAZANE Z OBSEUGA

Pomimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej ostrzarki, urzgdzenie i/lub stanowisko zawiera potencjalnie

niebezpieczne elementy takie jak:

kontakt czesci ciata z czesciami wirujgcymi (silnik, tarcza szlifierska),
pyt szlifierski uwalniajacy sie z tarczy szlifierskiej podczas pracy,
podzespoty znajdujace sie pod napieciem elektrycznym,
podzespoty pracujgce z duzg gtosnoscia,

podzespoty generujace drgania,

ewentualnie uktady sprezonego powietrza (na stanowisku pracy).

Urazy spowodowany ztamaniem sie produktu $ciernego

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy tarcza szlifierska nie posiada defektéw lub uszkodzen.

Nie wolno uzywac materiatéw $ciernych po uptywie terminu waznosci zamieszczonym na opakowaniu.
Nie wolno uzywac produktu Sciernego, jesli nie moze by¢ on odpowiednio zidentyfikowany.

Nalezy zapoznac sie z informacjami dotyczgcymi maksymalnej predkosci i parametréw pracy urzadzenia.

Nie wolno jej przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowe;j.

Opary, pyliiskry

Uzywanie materiatéw sciernych w poblizu materiatéw tatwopalnych jest zabronione.

Kontakt z odpadami szlifowania dziata szkodliwie na ptuca i powoduje inne fizyczne uszkodzenia.
Wszystkie procesy szlifowania na sucho powinny odbywac sie przy zastosowaniu odpowiedniej wentylacji
lub odciggow.

Zaleca sie stosowanie pétmasek lub masek filtrujgcych.
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e Nalezy stosowac dodatkowe srodki ochrony osobistej przed iskrami. Nalezy oceni¢ zagrozenie na
stanowisku pracy i jego oddziatywania na sgsiednie stanowiska pracy.

e W przypadku stosowania narzedzi Sciernych nalezy stosowa¢ srodki ochrony oczu w postaci okularéw lub
przy wysokim stopniu zagrozenia ochraniacze twarzy.

Hatas
e  Ochrona narzadéw stuchu jest zalecana podczas stosowania urzgdzenia niezaleznie od poziomu hatasu.
e Nalezy okresowo przeprowadzac pomiar poziomu hatasu w celu ustalenia odpowiednich srodkéw ochrony

stuchu.

Wibracje

e Nieprzerwany wptyw wibracji na rece, ramiona lub nogi moze prowadzi¢ do problemow z krgzeniem,
stawami, miesniami i nerwami. Pierwszymi objawami sg mrowienie i uczucie dretwienia. W przypadku
wystgpienia powyzszych objawdéw nalezy niezwtocznie wytgcz urzadzenie, rozprostowac rece i palce.
Odczeka¢ do catkowitego ustania objawow.

e Nie nalezy ignorowac fizycznych symptomow wibracji i nalezy skontaktowac sie z lekarzem.

e  Podczas wystgpienia nienaturalnych wibracji nalezy zatrzymac urzadzenie i sprawdzic je oraz sprawdzic,
czy zamocowany materiat $cierny nie zostat uszkodzony.

e Wszystkie elementy mocowania powinny znajdowac sie w nienagannym stanie.

WYMAGANE SRODKI OCHRONY OSOBISTE]

W celu eliminacji zagrozen osoba obstugujgca urzadzenie jest zobowigzana do bezwzglednego stosowania srodkéw
ochrony osobistej takich jak:

Maska przeciwpytowa Nauszniki ochronne Okulary ochronne Rekawice

Zabezpieczenie przed Zabezpieczenie przed Ochrona wzroku przed Zabezpieczenie dtfoni

powstajgcymi podczas hatasem iskrami i odpryskami przed iskrami,

szlifowania pytami podczas szlifowania odpryskami i
temperaturg podczas
szlifowania

Za ocene ryzyka zawodowego na stanowisku pracy odpowiedzialny jest uzytkownik maszyny i ma
/ obowigzek przeprowadzi¢ udokumentowang ocene ryzyka zawodowego na stanowisku pacy oraz w
sposob skuteczny i potwierdzony powiadomic o tym swoich pracownikow.

Ryzyka obstugi maszyny wskazana przez producenta / dystrybutora nie jest oceng ryzyka
zawodowego na stanowisku pracy. Producent / dystrybutor wskazuje ,tylko” aspekty zwigzane z
obstugg maszyny jako takiej.

Specyficzne warunki pracy z wykorzystaniem urzgdzenia takie jak jego lokalizacja, oswietlenie,
dostep, organizacja pracy pozostajg w gestii uzytkownika, gdyz to on organizuje stanowisko pracy.
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OPIS STANOWISKA PRACY

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i porzadku.
Batagan w miejscu pracy zwieksza prawdopodobienstwo wypadku.

Urzadzenie nalezy umiescic:

o Na stabilnej ptaskiej powierzchni,

o W miejscu dobrze o$wietlonym,

o W miejscu suchym,

o W miejscu dobrze wentylowanym,

o Zdala od materiatéw tatwopalnych i wybuchowych.
Miejsce pracy powinno by¢ przestronne i zapewniac przestrzen wystarczajagcg do wykonywania pracy.
Miejsce pracy powinno zapewniac systemy zabezpieczajgce przez wydobywajgcymi sie podczas ostrzenia
opitkami i iskrami.
Urzadzenie nalezy ustawic na stole roboczym w sposdéb gwarantujgcy bezpieczenstwo pracy i ergonomie
postawy pracownika.

Zasady oddania maszyny do eksploatacji

Dostarczone urzgdzenia spetnia podstawowe wytyczne dotyczace uzytkowania na terenie UE. Niemniej w
celu zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy przestrzega¢ wytycznych opisanych w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY DLA SZLIFIERKI

Warunki dopuszczenia do pracy pracownika

Zt

Ukonczone 18 lat.

Ukonczona co najmniej szkote zawodowg w danej specjalnosci lub inne uprawnienia do wykonywania
zawodu.

Przejscie odpowiedniego instruktazu zawodowego, zapoznanie sie z instrukcjg obstugi, przeszkolenie bhp.
Stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony Swiadectwem wydanym przez
uprawnionego lekarza.

Ubrany w odziez roboczg przewidziang dla danego stanowiska w zaktadowej tabeli norm odziezy robocze.
Przy obstudze maszyn z ruchomymi elementami nie mozna pracowac w odziezy z luznymi (zwisajgcymi)
czesciami jak np. luzno zakonczone rekawy, krawaty, szaliki, poty, chustki oraz bez nakry¢ gtowy
okrywajacych wtosy.

Zasady podczas pracy na ostrzalce

Nie wolno dotyka¢ ruchomych, wirujacych elementédw maszyn i narzedzi sciernych.

Nie wolno dopuszczac do przypadkowego wigczeniu urzadzenia przed montazem lub zmiang materiatu
Sciernego.

Podczas montazu nalezy kierowac sie instrukcjg dostawcy materiatu $ciernego i/lub obrabiarki.

Nie wolno modyfikowaé mocowan tarczy Sciernej, ani montowac na trzpieniu na site.
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e Podczas montazu produktu nalezy uzywaé narzedzi przeznaczonych do tego celu.

e  Zamontowany produkt $cierny nalezy podda¢ prébnemu rozbiegowi do maksymalnej predkosci przez
minimum 30 s.

e Nalezy upewnic sie, ze obrabiany produkt jest prawidtowo zamontowany, trzyma sie w odpowiedni
sposob.

e  Zatrzymanie biegu tarczy szlifierskiej nalezy realizowa¢ w sposdb naturalny, bez naciskania na
powierzchnie materiatu $ciernego.

e Nie nalezy oddziatywac na tarcze szlifierskg zbyt duzg sitg, nie poddawac jej uderzeniom lub przegrzaniu.

e  Podczas uruchamiania urzadzenia obrabiany produkt nie moze by¢ w kontakcie z narzedziem (tarcza
szlifierska).

WARUNKI TRANSPORTU MONTAZU I DEMONTAZU

Prace transportowe

Okreslenie "reczne prace transportowe" - oznacza kazdy rodzaj transportowania lub podtrzymywania
przedmiotow, tadunkéw lub materiatéw przez jednego lub wiecej pracownikdw, w tym przemieszczanie ich poprzez:
unoszenie, podnoszenie, uktadanie, pchanie, ciggniecie, przenoszenie, przesuwanie, przetaczanie lub

przewozenie. Prace tego typu wykonywane sg na stanowiskach wymagajgcych przenoszenia przedmiotow o matej

lub duzej masie, czynnosci manipulacyjnych, prac montazowych czy sterowania maszynami lub urzadzeniami.

Poprawa bezpieczenstwa przy recznych pracach transportowych polega przede wszystkim na:

e eliminowaniu tych prac,

e dokonywaniu oceny ryzyka na stanowiskach wymagajgcych tego typu prac i dopasowaniu wielkosci
przenoszonej masy do mozliwosci sitowych pracownika,

e ochronie zdrowia pracownika podczas podnoszenia i przenoszenia poprzez zachowywanie przez
niego prawidtowe] pozycji poszczegdlnych czesci ciata podczas tych czynnosci, a szczegdlnie wtasciwego
utozenia kregostupa,

Ze wzgledu na bezpieczenstwo i ochrone zdrowia pracownikéw zatrudnionych przy recznych pracach
transportowych PRACODAWCA powinien:

e dotozy¢ wszelkich staran, aby zmniejszy¢ zakres recznych prac transportowych w przedsiebiorstwie,
e oceniac ryzyko zawodowe zwigzane z wykonywaniem recznych prac transportowych, w szczegdlnosci
biorgc pod uwage:
O mase przemieszczanych przedmiotdw,
o warunki srodowiska pracy,
o  organizacje Srodowiska pracy,
o indywidualne predyspozycje pracownika,
e przedsiewzig¢ wiasciwe srodki, aby to ryzyko zmniejszyc¢ i gdzie to mozliwe — zapewnic sprzet pomocniczy
odpowiednio dobrany do wielkosci, masy i rodzaju przemieszczanych przedmiotéw, umozliwiajgcy
bezpieczne i dogodne wykonywanie pracy,
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BEZPIECZENSTWO

Podczas wykonywania recznych prac transportowych nalezy stosowac sie do kilku gtéwnych zasad:

e stosowac sprzet pomocniczy w celu zmniejszenia obcigzenia uktadu miesniowo-szkieletowego, a w
szczegolnosci kregostupa,

e unikaé duzych skretéw i niepotrzebnego pochylania tutowia,

e dazy¢ do tego, aby pozycja ciata byta mozliwie najbardziej zblizona do naturalnej,

e najkorzystniejszg wysokoscig, z ktdrej podnoszone sg przedmioty, jest wysokos¢ blatu stotu, wysokosé ta
powinna by¢ dopasowana indywidualnie,

e pole podstawy uktadu cztowiek - przedmiot powinno by¢ jak najwieksze, ale nie powinno zwieksza¢
obcigzenia koriczyn dolnych,

e stosowac odpowiednie sposoby podczas podnoszenia przedmiotdw nietypowych, o duzych rozmiarach czy
duzej masie,

e przedmioty przenoszone powinny mie¢ uchwyty,

e przedmioty o duzych rozmiarach i duzej masie powinny by¢ przenoszone zespotowo z zachowaniem
wszystkich ww. srodkdw bezpieczenstwa i zalecen dotyczacych sposobdw podnoszenia i przenoszenia
przedmiotow.

Dopuszczalne masy podnoszonych i przenoszonych tadunkéw dla réznych kategorii pracownikéw:

Rodzaj pracy MLODOCIANI KOBIETY
Wiek 16-18 lat | Wiek od 18 lat
Praca stata 8 kg 12 kg
Praca dorywcza 14 kg 20 kg
MtODOCIANI MEZCZYzNI
Wiek 16-18 lat Wiek od 18 lat
Praca stata 12 kg 30 kg
Praca dorywcza 20 kg 50 kg

W razie koniecznosci podnoszenia przedmiotu trzymanego w odlegtosci wiekszej niz 30 cm od tutowia, nalezy
zmniejszy¢ o potowe dopuszczalng mase przedmiotu przypadajgcg na jednego pracownika lub zapewni¢
wykonywanie tych czynnosci przez co najmniej dwdch pracownikéw

Niedopuszczalne jest reczne przenoszenie przedmiotdw o masie przekraczajacej 30 kg na wysokos¢ powyzej 4 m
lub na odlegtos¢ przekraczajgcg 25 m

Podczas oburecznego przemieszczania przedmiotdw sita uzyta przez pracownika niezbedna do zapoczatkowania
ruchu przedmiotu nie moze przekracza¢ wartosci:

1) 300N - przy pchaniu,

2) 250N - przy ciggnieciu.
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Transport i przechowywanie

Transport urzadzenia nalezy prowadzi¢ krytymi lgdowymi (ewentualnie morskimi lub lotniczymi) Srodkami
transportu w indywidualnych fabrycznych opakowaniach indywidualnych. Podczas transportu opakowania z
urzadzeniami nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem sie. Srodki transportu muszg zapewniaé eliminacje
bezposredniego oddziatywania czynnikéw atmosferycznych.

Urzadzenie nalezy przechowywaé w fabrycznych opakowaniach w pomieszczeniach krytych pozbawionych par,
wyziewow chemicznych i substancji agresywnych, w ktdrych temperatura powietrza zawiera sie w zakresie
0°C+40°C za$ wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza80%.

PMW-3000 PMW-2000 PMW-1300

Rodzina ostrzarek do wiertet w opakowaniach fabrycznych.

Montaz

Urzadzenie po wyjeciu z fabrycznego opakowania nalezy ustawi¢ na stanowisku wedtug wytycznych z rozdziatu
OPIS STANOWISKA PRACY. Podtaczy¢ je do zasilania wedtug opisu z rozdziatu ZASADY PRACY Z URZADZENIEMI
ELEKTRCZNYMI oraz rozpoczgc¢ prace po uprzednim zapoznaniu sie obstugi z niniejszg instrukcjg obstugi w zakresie
bezpieczenstwa pracy i obstugi.

Postoj

Urzadzenie czasowo nie eksploatowane nalezy pozostawi¢ w stanie wytgczonym, uniemozliwiajgcym przypadkowe
uruchomienie. Urzgdzenie nalezy wytgczy¢ wytgcznikiem gtéwnym oraz wyjgc wtyczke zasilania z gniazda
elektrycznego. Urzgdzenie nalezy ostoni¢ od czynnikéw powodujgcych zabrudzenie i zapylenie oraz nalezy
pozostawic je pozycji uniemozliwiajgcej zrzucenie lub upadek. Nalezy réwniez zadba¢ aby pozostawione urzgdzenie
nie zastawiato drég transportowych oraz dostepu do Srodkéw ochrony osobistej, pierwszej pomocy oraz srodkéw
przeciwpozarowych.
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CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
/ e  Przygotowac urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatéw, przyrzgddéw, narzedzi i odpadow.
G e Doktadnie zapoznac sie z dokumentacjg wykonawcza.

e Zaplanowa¢ kolejnos¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci.

e  Przygotowad materiat do przetworzenia (obrdbki) ustawiajac go w sposéb zapewniajgcy maksymalne
bezpieczenstwo przy zachowaniu granic stanowiska roboczego.

e  Sprawdzi¢ stan techniczny urzgdzen mechanicznych, oswietlenia stanowiska i stan instalacji
elektryczne;j.

e  Prébnie uruchomic ostrzarke i sprawdzi¢ sprawnos¢ jej dziatania.

e  Przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzady pomiarowe, narzedzia pracy, zmiotki oraz
konieczne ochrony osobiste, np. okulary, maski itp.

e Sprawdzic¢ stan i zamocowanie tarczy sciernej (tarcza nie moze by¢ zwichrowana, popekana, musi by¢

prawidtowo zamocowana), stan ostony tarczy, sprawnosc¢ systemu odpylania.

Ostony

e Urzadzenie w obszarze gniazd roboczych posiada ostone w postaci korka zabezpieczajgce dostep do

ruchomych elementéw obracajgcych sie.

e Ostona (korek) zabezpiecza przed przypadkowym urazem spowodowanym wiozeniem do otworu
gniazda konczyny i/lub innego przedmiotu, ktéry w kontakcie z obracajacg sie tarczg szlifierskg moze

spowodowac inny uraz poprzez wyrzucenie przedmiotu.

e  Przeszkolony pracownik podczas pracy z wykorzystaniem ostrzatki dokonuje swiadomie otwarcia oston
(wyjecia korka) kierujac sie podczas dalszej pracy wyszczegdlnionymi w niniejszej instrukcji zasadami ze
szczegblnym naciskiem na aspekty bezpieczenstwa.

e Samo otwarcie ostony (wyjecie korka) powinno nastgpic¢ po uprzednim uruchomieniu silnika
napedzajacego tarcze szlifierska.

e  Po zakonczonej pracy nalezy ostony zamkngé (umiesci¢ korek w otworze roboczym) i w takim stanie

pozostawic¢ ostrzatke w stanie postoju.
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ZASADY I SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY

ZABRANIA SIE

e Pracowacd na stanowisku bez upowaznienia, w niewtasciwym ubraniu, bez odpowiednich
srodkow ochrony osobistej.

e Postepowac w sposdb niezgodny z obowigzujgcymi przepisami, instrukcjami czy tez
poleceniami przetozonego.

e Na stanowisku pracy przechowywac surowcow, gotowych wyrobdw, materiatow
pomocniczych i odpadéw w ilosciach wiekszych od wynikajacych z potrzeb
technologicznych, umozliwiajgcych utrzymanie ciggtosci pracy na danej zmianie.

e  Ostrzarki bedacej w ruchu: naprawiaé, czysci¢, smarowac.

e Wznawiad prace ostrzarki bez usuniecia uszkodzenia.

&, & e Zdejmowac z ostrzarki ostony tarczy sciernej i zabezpieczenia.
v v e Dokonywania pomiaréw bezposrednich (stykowych) podczas ruchu narzedzia.

e  Sprawdzaé dtonig gtadkosci powierzchni przedmiotu obrabianego podczas ruchu.

e  Ostrzy¢ bez ochron drég oddechowych, jezeli ostrzarka nie posiada sprawnego systemu
odpylajgcego.

e Podtaczac do sieci elektrycznej inaczej niz za pomocg fabrycznych wtyczek stanowigcych
wyposazenie urzadzenia.

e Wykonywania przedtuzen przewoddw inaczej niz za pomoca fabrycznie wykonanych
przedtuzaczy.

e  Wycierac rgk szmatami, ktérymi przedtem wycierane byty narzedzia ze wzgledu na
mozliwo$¢ skaleczenia dtoni widrami.

e  Zastawiania drog transportowych.

e  Zastawianie dostepu do srodkow p-poz oraz apteczek.

e Pozostawianie bez nadzoru urzadzen w ruchu (z uruchomionym silnikiem).

e Dopuszczenia do pracy osob postronnych.

NAKAZUJE SIE:

e  Sukcesywnie usuwac odpady.

e Recznie przemieszczanie i przewozenie ciezaréw o masie przekraczajgcej ustalone normy
jest niedopuszczalne.

e Uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nieuszkodzonych,
prawidtowo oprawionych jak: mtotki, pilniki, przecinaki itp.

e Przedmiot mocowac¢ mocno, ale tak aby nie ulegt on uszkodzeniu.

e  Podczas wykonywania pracy zwracac uwage tylko na wykonywane czynnosci,
uwzgledniajac warunki bezpiecznej pracy dla siebie i otoczenia.

e Zachowywac prawidtowa pozycje ciata przy wykonywaniu pracy.

e  Przy wykonywaniu prac na urzgdzeniu mechanicznym, zapoznac sie z instrukcjg obstugi
danego urzadzenia.

e  Odsung¢ w czasie postoju maszyny tarcze od przedmiotu obrabianego.

e Wymienia¢ narzedzia tylko w czasie postoju maszyny.
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CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

e Odktadac obrabiane i gotowe elementy na wyznaczone miejsca.
e Uporzadkowac stanowisko pracy oraz narzedzia i sprzet ochronny.

e Wytaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (gtdwnym).

ZASADY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH

e O wadach i/ lub uszkodzeniach maszyny nalezy niezwtocznie zawiadomic przetozonego.

e  Maszyny, ktérych uszkodzenie stwierdzono w czasie pracy, powinny by¢ niezwtocznie
zatrzymane i odtgczone od zasilania.

e Bezwzglednie nalezy udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym.

e W razie awarii maszyny stwarzajgcej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowac¢
zrozumiatg i dostrzegalng sygnalizacje ostrzegawczg i alarmowg

e Kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtaszaé swojemu przetozonemu, a stanowisko pracy
pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastgpit wypadek.

UWAGI

a . Zabrania sie umieszczania w obszarze obrobki koriczyn, gtowy i innych przedmiotow, gdy maszyna
Wy znajduje sie w ruchu. Stanowi to ryzyko odniesienia powaznych obrazen ciata lub Smierci.

a " Niewtasciwie zamocowane czesci, narzedzia oraz czesci i narzedzia nadwymiarowe mogq by¢
wyrzucone z maszyny, stwarzajqgc Smiertelne zagrozenie.

4
&

Zabrania sie dezaktywacji funkcji bezpieczeristwa. Grozi to bezpieczeristwu obstugi maszyny i

»

stanowi¢ moze bezposrednie zagrozenie zdrowia i zycia obstugi i/lub 0séb postronnych.

)

4
4

Na podstawie art. 210 K.P. pracownik ma prawo- w razie gdy warunki pracy nie odpowiadajg

® przepisom bhp i stwarzajg bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika lub gdy
wykonywana przez niego praca grozi takim niebezpieczenstwem innym osobom - powstrzymac sie
od wykonywanej pracy, zawiadamiajgc o tym niezwtocznie przetozonego.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Narzedzie powinno by¢ zasilane napieciem 230V. Zasilanie innym napieciem nie jest mozliwe Nie nalezy
umieszczac wtyczki w gniazdku o innym zakresie zasilania. Moze to doprowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym i stanowi niebezpieczenstwo dla pracownika. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w zaden sposéb. W
razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

Zabrania sie samodzielnych modyfikacji wtyczki i przewodu zasilajgcego. Prace te moze wykonac¢
tylko i wytacznie wykwalifikowany elektryk.
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BEZPIECZENSTWO

L 4

L 4

L 4

Uzywanie urzgdzenia w pomieszczeniach o duzej wilgotnosci i/lub na dworze podczas duzej
wilgotnosci, opaddéw deszczu lub $niegu JEST ZABRONIONE.

~@‘ Zabrania sie stosowania urzgdzenia z uszkodzonymi gniazdem i/lub wtyczkq kabla zasilajgcego.

~ Grozi to porazeniem prqgdem elektrycznym a w konsekwencji kalectwem lub smiercigq.

~@‘ Zabrania sie wystawiania urzqdzania na deszcz i wilgoc.

~ Grozi to porazeniem prqdem elektrycznym a w konsekwencji kalectwem lub smierciq.

~@ " Zabrania sie wykonywania wszelkich prac elektrycznych wewngtrz uktaddéw sterowniczych przez

@ niewykwalifikowany personel nie posiadajgcy wtasciwych szkolen i uprawnien. Moze to grozic
utratq zdrowia lub Zycia.

Zasady pracy z urzadzeniami elektrycznymi

Nalezy uzywacé oryginalnych, nie modyfikowanych wtyczek.

Nie nalezy uzywad urzadzenia gdy gniazdo lub wtyczka jest uszkodzona.

Nie nalezy wystawiac urzgdzenia na deszcz lub pracowac nim w pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci.
Woda dostajgca sie do wnetrza stwarza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Nalezy stosowac kable o odpowiednich parametrach zapewniajgce nie przecigzanie kabla.

Nie wolno uzywac kabla do przenoszenia i przeciggania urzadzenia.

Nie nalezy ciggnac za kabel w celu w celu odtaczenia wtyczki z kontaktu.

Kabel zasilajgcy nalezy prowadzic z dala od Zrdédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czesci.

Zabrania sie prowadzic¢ kable w drogach pieszych lub innych drogach transportowych.

Przedluzacze

Nalezy upewnic sie, ze gniazdko przedtuzacza jest kompatybilne z wtyczkg urzadzenia.

&
L 4

Zabrania sie prowadzenia kabli / przedtuzaczy w drogach pieszych i/lub transportowych. Grozi to

. uszkodzeniem przewodu a konsekwencji mozliwoscig porazenia pragdem elektrycznym i kalectwem

lub $miercia.
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OGOLNY OPIS OSTRZAREK

Ogolny opis ostrzarek

DOCELOWE ZASTOSOWANIE

Ostrzarka do wiertet stalowych to urzadzenie do precyzyjnego ostrzenia wiertet spiralnych pod wybranym katem z
mozliwoscig wykonania korekcji Scina. Obstuga urzgdzenia jest mozliwie uproszczona tak aby po podstawowym
szkoleniu obstuga mogta wykonywac proces ostrzenia.

PARAMETRY TECHNICZNE OSTRZAREK

PMW 1300 PMW 2000 PMW 3000

ZaKkres Srednic Min &2,5 Min &3,0 Min &12,0
wiertet do ostrzenia | \jax 25130 Max ©20,0 Max ©26,0

Opcja

- 8,0+ 11,0

- 327,00+ 30,0z

korekcja scina C
Zakres katow 859:140° 85°:+140° 85°+140°
wierzchotkowych
Zasilanie 220+230V 50Hz 220+230V 50Hz 220+230V 50Hz

Moc silnika

90 W

450 W

450 W

Zabezpieczenie 6A 10A 10A

pradowe

Predkos$c¢ obrotowa 6000 obr/min 4300 obr/min 4000 obr/min
tarczy szlifierskiej

Waga 10 kg 21 kg 25 kg

Wymiary 305x 172 x 180 [mm] 480x260%x240 [mm] 470x260%x235 [mm)]

Poziom emitowanego
hatasu

68 dB

70 dB

69 dB

Strona 13



ZAKRES DOSTAWY

W zakres dostawy wchodzi:

WyposaZenie standardowe

W zaleznosci od wyboru urzadzenia:

PMW - 1300

PMW-2000

PMW-3000

\

Uchwyt do wiertet (1 szt)

Uchwyt do wiertet (1 szt)

Uchwyt do wiertet (1 szt)

Tulejki ER o rozmiarach:

e 3
e 4
e 5
e 6
o 7
e 8
e O
e 10
e 11
e 12
e 13

Tulejki ER (18 szt) o rozmiarach:

e 3
o 4
e 5
e 6
o 7
e 8
e O
e 10
o 11
o 12
e 13
o 14
e 15
e 16
o 17
e 18
e 19

Tulejki ER o rozmiarach:

o 12
e 13
o 14
e 15
e 16
o 17
e 18
e 19
e 20
o 21
o 22
o 23
o 24
e 25
e 26

Klucze imbusowe (2 szt) o

rozmiarach:
o 4
e 5

Klucze imbusowe (2 szt) o
rozmiarach:

o 4

e §

Klucze imbusowe (2 szt) o

rozmiarach:
o 4
e 6

Tarcza szlifierska (1 szt)

/$rednica trzpienia osadczego 12,5 [mm]/

Tarcza szlifierska (1 szt)
/érednica trzpienia osadczego 19 [mm]/

Tarcza szlifierska (1 szt)
/$rednica trzpienia osadczego 19 [mm)]/

Przewdd zasilajacy (1 szt)

Przewdd zasilajacy (1 szt)

Przewdd zasilajacy (1 szt)

WyposazZenie opcjonalne
Dotyczy tylko modelu PMW-3000.

W zakres dostawy wyposazenia dodatkowego oprdcz wszystkich wymienionych elementéw wyposazenia

standardowego wchodzi:

e  Tulejki ER o wymiarach 8,9,10,11,27,28,30 (7 szt)

e Sciernica do wiertet weglikowych (1 szt)
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PMW -

1300

Widok z przodu

No vk~ wne

Zt

Wigcznik/wytgcznik gtowny.

Uchwyt mocowania wiertta.

Baza ustawcza - nastawy dtugosci i potozenia wiertta do ostrzenia.
Gniazdo robocze powierzchni czotowe;j.

Gniazdo robocze ostrzenia $cinu.

Uchwyt otwierajgcy pokrywe ostaniajacg tuleje mocujace.
Uchwyt transportowy urzadzenia.

Mocowanie wiertta w oprawce dokonuje sie z wykorzystaniem tulei odpowiedniego rozmiaru.

Dostep do tulei uzyskuje sie po otwarcie pokrywy ostaniajgcej tuleje wg ponizszej ilustracji.
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Widok z tytu

Elektryczne
gniazdo

przytgczeniowe

Bezpiecznik 250V / 6A

Widok z boku

Sruba umozliwiajgca otwarcie ostony

tarczy szlifierskiej
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PMW - 2000

Widok z przodu 2

1. Wigcznik/wytgcznik gtéwny.

2.  Uchwyt mocowania wiertta. 6

3. Baza ustawcza - nastawy dtugosci i potozenia wiertta do ostrzenia.

4. Gniazdo robocze powierzchni czotowej .

5. Gniazdo robocze ostrzenia $cinu.

6. Uchwyt otwierajgcy pokrywe ostaniajgcy tuleje mocujace.

7. Uchwyt transportowy urzadzenia.

, Mocowanie wiertta w oprawce dokonuje sie z wykorzystaniem tulei odpowiedniego rozmiaru.
G Dostep do tulei uzyskuje sie po otwarcie pokrywy ostaniajacej tuleje wg ponizszej ilustracji.

Widok z tytu
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Elektryczne

gniazdo

przytaczeniowe

Fabryka Narzedzi FANAR S.A
Ostrzarka do wiertel
Typ PMW-2000
Zakres ostrzenia:3-20
Napiecie znamionowe: 230V

Bezpiecznik: 250V/10A
Rok produkcji: 2015

Nrseryiny 1515 C €

Sruba umozliwiajaca otwarcie ostony

tarczy szlifierskiej

Bezpiecznik 250V/10A
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PMW -

3000

Widok z przodu

No vk wneR

Zt

Witgcznik/wytgcznik gtowny.

Uchwyt mocowania wiertfa.

Gniazdo ustawcze dfugosci i potozenia wiertta do ostrzenia.
Gniazdo robocze ostrzenia powierzchni czotowe].

Gniazdo robocze ostrzenia $cinu.

Uchwyt otwierajgcy pokrywe ostaniajacg tuleje mocujace.
Uchwyt transportowy urzadzenia.

Mocowanie wiertta w oprawce dokonuje sie z wykorzystaniem tulei odpowiedniego rozmiaru.

Dostep do tulei uzyskuje sie po otwarcie pokrywy ostaniajacej tuleje wg ponizszej ilustracji.
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Sruba umozliwiajaca otwarcie ostony
tarczy szlifierskiej

Widok z tytu

Elektryczne
gniazdo

przytaczeniowe

st zania e
et m:" (ope jan-90)

0
Taaprecaniki 250V,
ok praiul‘w)lt nﬂn

i seryjny: 02261
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Obstuga

UZYTKOWANIE

Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

e sprawdzi¢ kompletnosé urzadzenia,
e ustawi¢ na stanowisku pracy wedtug wytycznych zamieszczonych w dziale Opis stanowiska pracy,

e podczas pracy stosowac zalecenia i uwagi dotyczgce BHP.

Podtaczenie zasilania nalezy przeprowadzi¢ stosujgc zalecenia i nakazy opisane w rozdziale Bezpieczeristwo
elektryczne. A w szczegdlnosci stosowac oryginalne nieuszkodzone wtyczki.

l /; Gniazdo przytgczeniowe jest wyposazone w bezpiecznik zabezpieczajgcy urzadzenie.

bezpiecznik
zabezpieczajacy
urzadzenie

bezpiecznik
zapasowy

Niedozwolona jest ciggta praca urzadzenia w czasie dtuzszym niz 1 godzina (czas wtgczenie obrotéw
tarczy szlifierskiej). Moze to skutkowac uszkodzeniem urzadzenia.

Dalsza obstuga dotyczaca wykonania ostrzenia wiertet wymaga postepowania zgodnie z wytycznymi ponizej:
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CYKL PRACY
Ostrzarki do wiertef typu PMW s3 specjalizowanymi urzgdzeniami przystosowanymi swoim cyklem pracy do
operacji szlifowania wiertet.

Cykl pracy ostrzenia wiertta sprowadza sie do realizacji ponizej przedstawionych etapdw cyklu pracy.

Ostrzenie
powierzchni
czotowej

Mocowanie
wiertta do
ostrzenia

Ostrzenie korekcji
Scinu (tylko dla
wiertet INOX)

Pozycjonowanie
dtugosci i
potozenia wiertta

Mocowanie wiertla do ostrzenia

16

-

*Z kompletu tulejek dobraé tulejke (24) wtasciwa do Srednicy
wiertfa.

eZamocowac tulejke w uchwycie (17).

*Wsunad wiertto luzno do tulejki na gtebokos¢ okoto 30 [mm].

¢ Natozy¢ nakretke (16) na tulejke (24) i lekko dokreci¢ uchwyt
(17).

o Wtasciwie zamocowac wiertto w uchwycie (60).

- <-C-C-C 4

UWAGI

(zakres mocowania tulejki to -1mm np. tulejka D10mm stuzy do mocowania wiertta powyzej 9 do

Bardzo istotne jest dobranie prawidtowego rozmiaru tulejki ER (24) do Srednicy ostrzonego wiertta
G
10mm).
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Pozycjonowanie dlugosci i potozenie wiertla--

*Cofngc skale (C1) do poczatku, nastepnie ustawié na [ \
wtasciwa srednice wiertta. UWAGA

eWitozy¢ uchwyt z wierttem (60) do zestawu ustawczego (C2) i

dosunaé¢ do korica. W modelu PMW-2000 i PMW-3000 jest

podwdjna skala i trzeba wrdcic¢ do
*Dosungc wiertto (2) do oporu, obréci¢ uchwyt (1) w prawo wyczuwalnego oporu czyli do
do oporu, obroci¢ wiertto w prawo do oporu.

-0 -do zderzaka.

oW takim potozeniu dokreci¢ uchwyt (3).

*\Wyijac uchwyt (60) z gniazda ustawczego i sprawdzic¢ \ )
potozenie wiertta w uchwycie.

- <-<-C-C-

UWAGI

Krawed? tngca wiertta powinna przebiegac rownolegle do krawedzi rowkéw w uchwycie

B

wyfrezowanie w oprace

| Rownolegle!!

|

krawedz skrawajaca wiertla
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OBSLUGA

G/ Jezeli wiertto ma inng spirale niz standardowa, nalezy ponownie ustawic wiertto dokonujgc korekty

pokrettem (C1) na inng Srednice wiertta.

Prawidtowe ustawienie dtugosci wiertta jest bardzo istotne.

A Nieprawidtowa ustawiona dtugos¢ wiertta w oprawce przy réwnoczesnym znacznym nacisku na
tarcze szlifierskq podczas ostrzenia moze skutkowac uszkodzeniem tarczy i/lub uszkodzeniem
(wygieciem) watka napedowego tarczy szlifierskiej.

A@‘ Kazdorazowo przy zaistnieniu sytuacji niebezpiecznej i/lub zagrazajgcej zdrowiu i Zyciu nalezy uzy¢
L 4

W  wyfgcznika gtéwnego w celu zatrzymania pracy urzqdzenia.
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Ostrzenie powierzchni czolowej

4 v
: -
41 -
S 1
3 == 2
80

eUstawic kat gniazda otworu (4) odpowiadajgcy katowi
wierzchotkowemu wiertta.

*Witozy¢ uchwyt do otworu (4) ustawic¢ kotki (41) w rowku uchwytu.

eDociskajgc uchwyt (60) rownoczesnie obracajgc go szybkimi
ruchami do oporu w prawo 5-6 razy az zakonczy sie szlifowanie.

*Wysuna¢ uchwyt (60) z otworu i obrdcié go o kat 180°.

ePowtodrzyé kroki 2 i 3.

- C-C-C- - 4
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Ostrzenie korekcji $cinu (tylko dla wiertel INOX)

W celu uzyskania wtasciwego Scina nalezy uzyc¢ sruby nimbusowej i poprze krecenie korygowac wg ponizszej zasady:

+ e Zwiekszenie
$cina

e /mniejszenie
scina

b 2

W
X
ben

-

4
-t

~

*Wtozy¢ uchwyt do otworu (7) ustawic kotki (41) w rowku

uchwytu.
J

*Dociskajac uchwyt (60) rownoczesnie obracajac go szybkimi )
ruchami do oporu w prawo 5-6 razy az zakonczy sie
szlifowanie.

J

N
*Wysungé uchwyt (60) z otworu i obrdci¢ go o kat 180°

J

N
ePowtdrzy¢ kroki 1i 2.

J
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Eksploatacja i konserwacja

W celu uzyskania bezawaryjnej dtugotrwatej pracy urzadzenia nalezy bezwzglednie przestrzegac zalecen opisanych
w rozdziatach Czynnosci przed rozpoczeciem pracy oraz Czynnosci po zakoriczonej pracy a takze KAZDORAZOWO po
zakonczonej pracy dokonaé czyszczenia urzgdzenia i osprzetu z opitkdw, bruddw, pytow i smaréw. Niezbedne jest
réwniez usuniecie opitkdw z obszaru pracy tarczy szlifierskiej.

WYMIANA TARCZY SZLIFIERSKIE].

Narzedziem ostrzgcym wiertta jest $ciernica szlifierska.

Podczas pracy nalezy okresowo sprawdzac zuzycie sciernic.
G,

Sciernice zuzyte nalezy bezwzglednie wymienié postepujgc z godnie z instrukcjq zawartg w
rozdziale Eksploatacja i Konserwacja

Zuzyta Sciernica powoduje nieprawidtowe ostrzenie wiertet a w szczegdlnosci:

e przypalanie wiertet,

e uszkodzenie bezpiecznika zabezpieczajgcego maszyne.
W celu wymiany Sciernicy nalezy:

e wylgczyc zasilanie urzadzenie wytacznikiem gtéwnym,

e wyjac wtyczke z gniazda elektrycznego,

e otworzy¢ ostone tarczy uprzednio odkrecajac Srube zabezpieczajaca,
e odkrecié tarcze stosujgc prawidtowe i sprawne narzedzia,

e zamocowad nowaq tarcze,

e dokreci¢ wszystkie sruby,

e zamknaé ostone,

e  zakrecic srube zabezpieczajgca ostone,

e podtaczy¢ urzadzenie do zasilania,

e dokonac prébnego uruchomienie urzadzenia.

Ostrzarka posiada funkcje bezpieczerstwa
uniemozliwiajgce wigczenie obrotow wrzeciona w

przypadku otwarcia ostony tarczy szlifierskiej.

kiaiicowy

Pomimo zastosowania wyfqcznika kraricowego wylacznik abrotow
\ . 3 tarczy szlifierskie
‘ uniemozliwiajgcego wtgczenie obrotéw sciernicy \ i

podczas otwartej osfony tarczy szlifierskiej

jakakolwiek praca przy otwartej ostonie wymaga
BEZWZGLEDNEGO WYtACZENIE
SWYLACZNIKA GtOWNEGO” | WYJECIA WTYCZKI Z GNIAZDA ELEKTRYCZNEGO.

Podczas probnego rozruchu jakiekolwiek nienaturalne i niepokojgce odgtosy dobiegajgce ze strony
urzgdzenie wymagajq jego NATYCHMIASTOWEGO WYtACZENIE i sprawdzenie jaki jest powdd

pojawienia sie nieprawidtowosci w pracy.
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GWARANCJA

Gwarancja

1. Fabryka Narzedzi FANAR SA udziela gwarancji na sprawne dziatanie urzgdzenia na okres 12 (dwunastu)
miesiecy liczagc od daty sprzedazy. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas ewentualnych napraw
gwarancyjnych. w przypadku, gdy naprawa wymagata wymiany czesci okres gwarancji biegnie na nowo w
stosunku do wymienionej czesci.

2. W przypadku reklamacji nalezy dostarczy¢ wypetniong przez Sprzedawce karte gwarancyjng, w
szczegdlnosci z wpisang datg sprzedazy, podpisem sprzedawcy oraz numerem seryjnym i/lub numerem
katalogowym (indeksem). W przypadku braku adnotacji o dacie sprzedazy nalezy dostarczy¢ dowdd
zakupu urzgdzenia.

3. Warunkiem objecia gwarancjg jest faczne spetnienie ponizszych wymagan:

a. Powstanie uszkodzenia nastgpito wytgcznie wskutek wady fizycznej z przyczyn tkwigcych w
urzadzeniu,

Stosowany byt osprzet zalecany przez Gwaranta lub producenta,

Urzadzenie uzytkowano zgodnie z zatgczong instrukcjg obstugi,

oo o

Dokonywano terminowych przeglagddw okresowych przewidzianych instrukcjg obstugi,
e. Reklamowane urzadzenie posiada oryginalng tabliczke znamionowg i jest kompletne.
4. Gwarancjg nie sg objete:
a. Uszkodzenia powstate z winy uzytkownika,
b. Uszkodzenia wynikajace z nie odpowiedniego doboru urzgdzenia do charakteru prac,
¢. Uszkodzenia wynikajgce z przecigzenia urzgdzenia na skutek nadmiernej lub niewtasciwe;j
eksploatacji,
d. Dofaczony do urzadzenia osprzet, a takze zuzycie podzespotéw wynikajgce z normalnego
uzytkowania urzadzenia,
e. Uszkodzenia wynikte z braku lub nieterminowego dokonywania przewidzianych instrukcjg obstugi
przegladéw urzadzenia we wskazanym serwisie.

5. Wszelkie naprawy lub préby napraw podjete przez osoby nieuprawnione powoduja utrate gwarancji,
ponadto urzgdzenie nie moze byc¢ rozbierane i zdekompletowane.

6. W przypadku stwierdzenia wady objetej gwarancjg kompletne urzgdzenie wraz z wymaganymi
dokumentami nalezy — na koszt i ryzyko kupujgcego — dostarczy¢ do Sprzedajgcego w oryginalnym
opakowaniu. W przypadku niespetnienia tego warunku Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
powstate w czasie transportu.

7. Uznane przez Gwaranta wady bedg usuwane w ramach gwarancji w terminie 14 dni od daty dostarczenia
do Sprzedawcy uszkodzonego urzgdzenia. W przypadku gdy zachodzi koniecznos¢ sprowadzenia
brakujgcych nietypowych czesci lub gdy naprawa urzadzenia wymaga ekspertyzy rzeczoznawcy, termin
naprawy moze ulec wydtuzeniu.

8. Gwarancja niniejsza nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujgcego wynikajgcych z
niezgodnosci urzadzenia z umowg sprzedazy.
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LALACZNIKI

Zataczniki

e Deklaracje WE
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GOSPODARKA ODPADAMI

Gospodarka odpadami

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych i zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych oraz
wtgczania ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac je do punktu skupu
surowcow wtérnych ktéry przeprowadza utylizacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpadach.
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Informacje o kontakcie

W sprawach zwigzanych z obstuga posprzedazng nalezy kontaktowac sie z:

SERWIS OSTRZAREK DO WIERTEL
Fabryka Narzedzi FANAR S.A.

TEL (23) 672 44 44

ZAKUP MATERIAtOW EKSPLOATACYJNYCH (SCIERNIC)
Fabryka Narzedzi FANAR S.A.

Dziat Handlowy
TEL (23) 674 3024

Informacje o firmie

Fabryka Narzedzi FANAR S.A. - a n a q@
ul. Ptocka 11 | PL-06-400 Ciechandéw U r
tel. (48 23) 672 44 41, 674 30 00

fax. (48 23) 672 48 41, 672 23 31
e-mail: info@fanar.pl

www.fanar.pl
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Niniejszym deklarujemy i bierzemy odpowiedzialnosc¢
Za ponizej wymienione urzadzenia:

Nazwa: OSTRZARKA DO WIERTEL
Model: PMW
Typ: PMW-1300, PMW-2000, PMW-3000

Dystrybutor:

FABRYKA NARZEDZI FANAR S.A.
Ul. Ptocka 11, 06-400 Ciechanow
tel.: +48 23 672-44-41, fax: +48 23 672-48-41

Deklarujemy, ze urzadzenia wykonano zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami:

Low Voltage Directive 2006/95/EC

Machinery Directive 2006/42/EC

EN ISO 12100-1:2003
EN ISO 12100-2:2003
EN ISO 12121-1:2007
EN 61029-1:2000
EN 61209-1:2009

Dystrybutor: Fabryka Narzedzi FANAR S.A.

PROKURENT [ ABRYEA NARZEDZI
=5 GH{Wrysidgowy TANAR S.A.
POdplS. : 06-400 Ciechanéw, ul. Plocka 11

tel. 236743000, fax 2367223 31

Havtn nciriske e-mail: info@fanar.pl  www.fanar.pl

NIP 566-00-10-444, REGON: 130143575
-02-

a Narzedzi FANAR Spotka Akcvjna REGON 130143575 NIP 566-00-10-444 Kapital zakladowy 388 900 PLN
cka 11 06-400 Ciecha : o
{ ¢ Varszawie
1» 'L 3 arczy Kr jestru Sgdowego Nr KRS 0000061203
( rl"]‘ pl A A. O/CIECHANOW 85 1240 5282 1111 0000 4896 7149
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ADNOTACJE

Opis usterki

Data
przyjecia

Adnotacje o naprawie
Pieczatka serwisu

Data
wykonania

Gwarancje
przedtuzono
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